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赵双龙 王占奎 郭玉红

概 述 本文介绍了皮带运输集中控制系统的构成和功能，投入使用后极大提高了煤矿作业

效率，节省人员的投入，改善了作业环境，并且提高了生产效率，实现了良好的经济管理效益，具

有很高的可靠性和先进性。 满足现代化矿井对安全生产调度的需要，最终为安全生产、调度指

挥、科学管理提供可靠的手段
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0 引 言

我矿皮带运输机采用工频拖动，由于电机长时

间工频运行加上液力耦合器调试精度低、效率低等

问题，造成皮带运输机启动非常耗能，同时在机械上

产生剧烈冲击，加速机械的磨埙、液力耦合器的磨埙

使日常维护检修工作增加，加上岗位人员多等问题

都会给企业带来沉重的负担，皮带运输机采用集中

控制系统后很好解决了上述问题。

皮带机运输集中控制主要由运输皮带机、给煤

机等基本设备组成，利用控制设备的通讯模块从而

达到对皮带的远程控制，实现了打滑、堆煤、超温、烟

雾、纵撕、速度、跑偏、等多保护实施监测功能，该系

统集监控于一体、具有自动程度化高、安全性高、实

用性高、运行可靠等优点，能实现皮带运输系统现场
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岗位的无人值守，从而达到减人增效，提高矿井安全

程度的目的。提高了煤炭的生产效率，同时降低了

设备的故障率，从而减少了维护设备的成本，提高了

煤炭生产的经济效益。集中控制系统还增强了系统

运行的安全性和可靠性，降低了煤炭运输过程中的

事故率，此外实时的监视系统也有助于矿井的有序

化生产，实现了矿井的科学化管理和生产。

1 构 成

矿井皮带运输集中控制系统由：主站、分站、操

作台、CRT显示器、接口柜、电源柜、监控显示单元、

编程计算机以及其他的现场设备。控制系统主机采

用西门子S7-1200系列CPU、数字量模块、模拟量模

块和通信模块等。操作面板由昆仑通态触摸屏、金

属鼠标、操作按钮等组成。金属鼠标可以灵活地操

作触摸屏。触摸屏主要用于参数设定、故障信息查

询和设备运行状态显示等。提高系统运行的稳定性

和可靠性。接口柜的作用是隔离抗电磁干扰电气控

制接点电压等级容量的转换。电源柜管理集控系统

所用到的各种电源。操作台实现了操作人员和机器

设备的信息沟通，对集控系统中所有的皮带进行集

中控制。由于皮带运输集中控制系统有多个设备构

成，使得系统运行比较复杂，为了简化系统中复杂的

逻辑关系，可以引入可编程控制器，提高系统的稳定

性，便于维护。

2 功能

22..11控制功能控制功能

建立集控系统以后，操作人员只需要在集控室

内直接操作控制设备，就可以实现对矿井下二盘、三

盘皮带运输机的实时控制。在皮带运输机上装置一

台装有调制解调器的控制器，就可以实现二盘和三

盘的实时沟通。而集控室内的计算机又可以屏蔽设

备出现故障，当计算机通过调节参数使得设备正常

运行后，屏蔽又会自动消除。此外，控制系统还可以

检查设备运行的外部环境，以便及时发现和维护设

备的运行。

22..22综合保护功能综合保护功能

1）起动预警，预警时间可调；

2）在液晶显示器上具有汉字显示功能(包括运

行状态、速度等数据及故障类别)，各种故障信息由

液晶显示器清晰显示；

3）具有详细的语音报警提示功能，按“报警复

位”按钮解除语音报警；

4）具有故障记录存储、查询功能，便于对故障情

况进行统计和分析；

5）具有打点、通话功能，通话声音清晰洪亮；

6）具有超温烟雾洒水控制功能；

7）具有保护屏蔽功能，保护屏蔽后，只报警不停

机。

3 结束语

（1）皮带运输集中控制在矿井 （下转第25页）
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浅谈ZTY80/600E(S) 柴油机
牵引机车在我矿井上的应用

（山西兰花科技创业股份有限公司伯方煤矿分公司）

赵雪剑

摘 要：柴油机车是近年来发展较快的一种矿井运输工具，在现代化矿井中有代替蓄电池电

机车的趋势。本文就ZTY80/600E(S)柴油机牵引机车的使用、工作原理、应用中的实际效果和产

生效益进行分析。

关键词：柴油引擎 双端操纵 应用分析

概 述

ZTY80/600E(S) 柴油机牵引机车是一种以柴油

机为动力，具有通过曲线小、牵引力大等性能，适用

于600mm轨距的有轨场所。是蓄电瓶牵引机车后

又一种实用新型液力传动牵引机车。矿用牵引机车

是符合煤矿井上安全生产要求的一种理想运输设

备。它结构紧凑、合理、节能、高效、操作维护方便，

与蓄电瓶、架线式机车相比，既不需要架设牵引电

网，也不需要交流电和充电设备。油箱一次性加满，

在满负荷工作条件下机车可连续不中断使用8小

时，按煤矿工作实际情况，机车油箱加满（92L）可运

行100公里以上。

1 伯方煤矿现状

伯方煤矿开、掘产生矸石、手选矸石均由5t蓄

电池车进行运输，装矸矿车为1t固定式矿车。运输

工作制为3班运输。5t蓄电池机车蓄电瓶最大续航

能力不低于8km,而矸石山一级提升到二级提升往

返距离为1000m，每台车最多能跑8趟车，因此每台

车必须保证1台备用蓄电瓶组，方能满足蓄电池机

车的正常运行。因此每班将有1套电瓶组处于满负

荷充电的情况，同时还建有5t充电房一所，每班配

备充电工一名，而且蓄电瓶组更换频繁，成本高。各

项费用一年大概在24万元左右。

2 柴油机车的基本结构

ZTY80/600E(S) 柴油机牵引机车为600mm轨距，
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