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尿素水溶液真空连续生产装置  
技术领域
本实用新型属于尿素水溶液生产领域，特别是涉及一种尿素水溶液真空连续生产装置。
背景技术
柴油发动机氮氧化物还原系统是安装在柴油发动机排气系统中，通过注入还原剂，将排气中的氮氧化物催化还原成氮气和水的催化转化装置。一般制备该还原剂的方法为用不含其他任何添加物的专用尿素与纯水一起配制成水溶液，该溶液中尿素含量为32.5%。现有柴油发动机氮氧化物还原剂——尿素水溶液制备方法有以下几种：
1、使用尿素作原料，采用活性炭吸附和重结晶除杂两种技术。该技术能耗和消耗偏高，重结晶后母液难以处理，母液(尿素水溶液)中缩二脲含量很高，不能再作为普通尿素销售，且其直接排放会导致水体富营养化的环境污染，增加了车用尿素的生产成本。
2、使用工业尿素或农用尿素作原料，利用离子树脂交换技术去除杂质制备高纯水。该技术在尿素溶解过程需要大量吸热，导致能耗高；另外运行离子交换树脂的工艺过程复杂，成本较高。
3、在尿素生产条件下，直接在尿素生产工艺尿素合成工段后（尿液浓度30.5%）、在尿素生产工艺一段分解工段后（尿液浓度58%）、在尿素生产工艺二段分解工段后（尿液浓度68%）、在尿素生产工艺闪蒸工段后（尿液浓度74%-80%）、在尿素生产工艺一段蒸发后（尿液浓度96%）、在尿素生产工艺二段蒸发后（尿液浓度99%）等生产柴油车用尿素，虽然克服了以上的部分缺点，但是都是在尿素生产流程上各自引出不同浓度尿液，均是经过间歇配置完成，生产连续性不强，组份稳定性差。同时在尿素流程中，低于70%的尿素浓度，均含有大量甲铵（氨基甲酸铵），甲铵有很强的腐蚀性，同时甲铵常压下极易分解成氨和二氧化碳，含有甲铵的车用尿素稳定性较差（打开车用尿素溶液可以闻到较大的氨味），而纯车用尿素是不含甲铵的。
实用新型内容
本实用新型克服现有技术存在的不足，解决了现有尿素水溶液制备过程能耗偏高、污染环境、组分不稳定、连续性差的问题，旨在提供一种尿素水溶液真空连续生产装置，该生产装置生产连续长，尿素组分稳定且生产处的车用尿素的缩二脲含量低，甲醛含量为零。
为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案为：尿素水溶液真空连续生产装置，包括溶液配制槽、真空浓缩槽、成品尿素槽以及加热器，溶液配制槽的第一进液口与闪蒸槽相连通，溶液配制槽的第二进液口与尿素蒸汽冷凝装置连通，溶液配制槽的出液口通过配流泵与加热器的进液口相连通，加热器的出液口与真空浓缩槽的进液口相连通，真空浓缩槽的出液口与成品泵的进液口相连通，成品进液口的出液口的管路分两路，一路通过C调节阀与溶液配制槽相连通，另一路通过D调节阀与成品尿素槽相连通，成品尿素槽的出液口通过灌装泵与灌装系统相连通。

所述第一进液口与闪蒸槽之间安装有A调节阀和A流量计，第一进液口与尿素蒸汽冷凝装置之间安装有B调节阀和B流量计。
所述溶液配制槽和成品尿素槽上均安装有液位计。

所述灌装泵与灌装系统之间安装有超滤器。
本实用新型跟现有技术相比具有的有益效果为：本实用新型制备的“柴油发动机氮氧化物还原剂——尿素水溶液”不含甲铵（氨基甲酸铵），大大降低了对车用尾气处理系统的腐蚀性，而且“尿素水溶液”中游离二氧化碳和游离氨含量低，降低了车用尿素溶液的本身环境污染问题。

 而且整个生产装置生产连续性强，保障了车用尿素的组份稳定。车用尿素的缩二脲含量低，甲醛含量为零。成品车用尿素低于-11度的时候才会结晶。

附图说明
下面结合附图对本实用新型做进一步详细的说明。
图1为本实用新型的结构示意图。

图中：1为溶液配制槽，2为真空浓缩槽，3为成品尿素槽，4为加热器，5为C调节阀，6为D调节阀，7为A调节阀，8为A流量计，9为B调节阀，10为B流量计，11为液位计，12为超滤器，13为配流泵，14为成品泵，15为灌装泵，16为EDI除盐装置。
具体实施方式
为使本实用新型的目的、特征和优点能够更为明显易懂，下面结合附图对本实用新型的具体实施方式做详细的说明。

如图1所示，尿素水溶液真空连续生产装置，包括溶液配制槽1、真空浓缩槽2、成品尿素槽3以及加热器4，溶液配制槽1的第一进液口与闪蒸槽相连通，溶液配制槽1的第二进液口与尿素蒸汽冷凝装置连通，溶液配制槽1的出液口通过配流泵13与加热器4的进液口相连通，加热器4的出液口与真空浓缩槽2的进液口相连通，真空浓缩槽2的出液口与成品泵14的进液口相连通，成品进液口的出液口的管路分两路，一路通过C调节阀5与溶液配制槽1相连通，另一路通过D调节阀6与成品尿素槽3相连通，成品尿素槽3的出液口通过灌装泵15与灌装系统相连通。

为了更好的控制整个生产过程，在第一进液口与闪蒸槽之间安装有A调节阀7和A流量计8，第一进液口与尿素蒸汽冷凝装置之间安装有B调节阀9和B流量计10。溶液配制槽1和成品尿素槽3上均安装有液位计11。

为了提升尿素水溶液的质量，在所述灌装泵15与灌装系统之间安装有超滤器12。

本实用新型的生产过程为：打开A调节阀7和B调节阀9将闪蒸后的尿素溶液以及经过EDI除盐装置16的水导入溶液配制槽1，控制B流量计10：A流量计8=1.3-1.4，当配液槽中的液位达到30%-40%，启动配流泵13送入加热器4，加热到85-90度后进入真空浓缩槽2，在绝压0.05-0.07mpa条件下，将真空浓缩槽2下液控制在尿素浓度为32.5%。当配置好的尿素水溶液送入超滤器12过滤后经取样分析检验合格进入成品灌装系统，包装出售。如果达到要求则返回溶液配制槽1重新处理。
上面结合附图对本实用新型的实施例作了详细说明，但是本实用新型并不限于上述实施例，在本领域普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨的前提下作出各种变化。
说明书摘要
本实用新型的尿素水溶液真空连续生产装置属于尿素水溶液生产领域，现有生产装置自动程度低，生产过程复杂，能耗高且生产的尿素水溶液质量较低的问题，采用的技术方案为：包括尿素闪蒸槽，溶液配制槽、超纯水储槽、成品尿素槽以及控制系统，尿素闪蒸槽的出液口与溶液配制槽的尿素进液口相连通，超纯水储槽的出液口通过A泵以及调节阀与溶液配制槽的进水口相连通，溶液配制槽的出液口与B泵的进液口连通，B泵的出液口分两路管道，一路通过第一切断阀与溶液配制槽的回液口连通，另一路通过第二切断阀与成品尿素槽的进液口相连通，溶液配制槽的出液口连接有C泵，A泵、调节阀、第一切断阀以及第二切断阀均与控制系统相连接。
权利要求书

1．尿素水溶液真空连续生产装置，其特征在于：包括溶液配制槽（1）、真空浓缩槽（2）、成品尿素槽（3）以及加热器（4），溶液配制槽（1）的第一进液口与闪蒸槽相连通，溶液配制槽（1）的第二进液口与尿素蒸汽冷凝装置连通，溶液配制槽（1）的出液口通过配流泵（13）与加热器（4）的进液口相连通，加热器（4）的出液口与真空浓缩槽（2）的进液口相连通，真空浓缩槽（2）的出液口与成品泵（14）的进液口相连通，成品进液口的出液口的管路分两路，一路通过C调节阀（5）与溶液配制槽（1）相连通，另一路通过D调节阀（6）与成品尿素槽（3）相连通，成品尿素槽（3）的出液口通过灌装泵（15）与灌装系统相连通。

2．根据权利要求1所述的尿素水溶液真空连续生产装置，其特征在于：所述第一进液口与闪蒸槽之间安装有A调节阀（7）和A流量计（8），第一进液口与尿素蒸汽冷凝装置之间安装有B调节阀（9）和B流量计（10）。
3．根据权利要求2所述的尿素水溶液真空连续生产装置，其特征在于：所述溶液配制槽（1）和成品尿素槽（3）上均安装有液位计（11）。

4．根据权利要求3所述的尿素水溶液真空连续生产装置，其特征在于：所述灌装泵（15）与灌装系统之间安装有超滤器（12）。
说明书附图
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