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浓缩机防“偷停”自动声光报警装置
改造实施方案及应用

（山西兰花科技创业股份有限公司唐安煤矿分公司）

摘 要：唐安煤矿洗煤厂采用NG-24型耙式浓缩机进行煤泥水处理，针对耙式浓缩机因煤泥水底

流浓度过高、电刷潮湿或机械设备故障等原因引发压耙事件，该厂决定在现有浓缩机硬件设施的基础上

安装浓缩机停车自动声光报警装置，预防了压耙事件的发生，降低了维护成本和岗位司机的劳动强度，

保证了洗煤厂生产的稳定运行，对洗煤厂用水平衡提供了保障。
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目前，唐安煤矿洗煤厂使用NG-24型耙式浓缩

机浓缩沉淀洗选过程中产生的煤泥水，其澄清的溢

流水作为洗选生产中的循环用水，该浓缩池的内径

为 24米，深度为 3.4m，面积为 452m2，耙架每转一圈

的时间为12分钟，该厂同时建有与浓缩池容积相匹

配的事故池，满足煤泥水处理的应急需求。浓缩机

在运行过程中，出现过负荷运行，电动机综合保护器

会过载动作，造成电机停止运行，如果没有及时发

现，会造成煤泥堆积过多，进而造成压耙事件，一旦

发生压耙，不仅浪费大量的人力、物力，严重时还会

停工停产。

1 耙式浓缩机结构组成

唐安煤矿洗煤厂现有耙式浓缩机主要由动梁、

槽架、支架、集电装置、槽架支柱、传动机构、导轨、电

机等组成，耙子由中心支架相连接，通过支架固定在

集电装置上，与传动支架连接，由传动装置带动，使刮

泥耙顺时针旋转，耙齿将沉降于池底的煤泥收集到中

心部排矿口，由渣浆泵打出去，完成整个浓缩过程。

2 压耙的概念

进入浓缩池里的尾矿，在经过絮凝剂、沉淀剂的
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沉淀后，形成浓度较大的底流，如果没有及时将底流

抽走，致使底流在浓缩池的底部堆积，浓缩机的行程

压力就会增加，当行程压力超过提耙压力时，浓缩机

的耙子提升，但当堆积的底流量过大，超过耙子的提

升最大高度时，这时堆积的尾矿会把耙子埋住，堆积

到一定程度时，耙子就不转动了，这就是压耙。

3 压耙原因分析

（1）浓缩池中煤泥含量多，浓缩机的进料量大于

处理量，长时间运行造成浓缩池底的物料区厚度增

大，浓缩机电机超负荷跳闸断电停止运行。

（2）耙架随旋转支架运型，电动机与耙架同步运

转，因此在固定支架上设置碳刷，碳刷防护不当，因

潮湿或进水造成断电停止运行。

（3）轨道上有油脂，造成轨道油滑，耙架打滑原

地运行。

（4）浓缩机的耙子变形，传动过程中变形处的耙

齿不能稳定、有效地刮下物料，长时间如此，物料堆

积，造成压耙。

（5）工艺环节控制不良，造成煤泥水跑粗进入浓

缩池，过粗物料在浓缩机中沉降过快压实，不易被耙

子刮下，长期运行，粗物料慢慢堆积，造成压耙。

4 改造方案

为预防耙架偷停，在现有硬件设施的基础上增

设声光报警装置，报警启动通过以下方式来完成：电

动综合保护器在过负荷时，保护接点进行动作，保护

接点一组常开接点，另一组常闭接点，正产运行时，

常闭接点处于导通状态，常开接点处于断开状态，当

出现负荷加大，超过规定时间，保护器就会动作跳

闸，这时，保护接点常闭接点断开，常开接点就会导

通，常闭接点断开了电机的控制回路，进而电机停止

运转；常开接点这时导通，接通了控制的继电器回

路，继电器工作，它所控制的报警信声光号铃启动，

由此来实现了浓缩机故障状态的报警过程。

改造图如下：

5 使用效果

安装自动声光报警后，在耙架停止运转时，岗位

工能够及时发现，未发生耙架偷停而造成压耙事件

的发生，保证了煤泥水系统的稳定运行，保证了洗选

生产的连续性，达到了洗选用水平衡。

改造前

改造后
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