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专用运道车在沁裕矿的使用

张旭巍

（山西兰花沁裕煤矿有限公司）

摘　要：轨道可以为矿车提供稳定的运行路径，使煤炭、矸石以及各种生产物料能够通过矿车高

效地运输到地面或其他指定地点，轨道运输的快速性和稳定性有助于提高煤矿开采的整体生产效率，

而安全高效的运输和敷设轨道是煤矿辅助运输的基本和保证。

关键词：井下专用运道车；应用

轨道承载着煤矿辅助运输的半天边，轨道本身

的运输和敷设速度直接决定了煤矿辅助运输系统的

建设进度。人工抬运这一最常规的运输方式，往往

需要多人配合完成，一旦配合不好极易发生磕脚碰

手事故。为彻底解决运道这一难题，沁裕煤矿经过

不断摸索、尝试、改造，终于自创出一组井下专用运

道车，不仅大幅降低了人力投入，而且轨道运输的安

全性与可靠性得到显著提升。

1　车辆结构

（1）底座

由四个单边 T 型铸钢轮组成，两个为一组，两个

轮前后间距 0.7—0.8m（以轮轴为中心），两组轮左右

间距为轨道内径距离，一般为 0.6—0.63m。T 型轮

单边朝轨道内侧，每组两个轮由型号匹配的槽钢加

焊接方式连接，轨道右侧轮组需预留刹车绳孔，便于

后期安装刹车。

（2）支撑架

支撑架为两个“A”形架，“A”形架的两个支撑点

固定在轮轴偏里 2cm 处，两个支撑架顶部由横梁连

接，横梁设计承重 800kg，应选用满足承重要求材

料，所有连接均为焊接及加固方式。完成横梁焊接

后，单车框架基本成形，两个车为一组运道车。

（3）吊装结构

在横梁中部安装 1T 手扳葫芦，用于吊运道轨。

通过设置吊装结构，再配用高强度吊链与吊钩，实现

对轨道的稳定吊装运输。

27



技 术 经 验技 术 经 验

2025.5（总第102期）

（4）制动结构

制动结构主要部件包括：摩擦皮带、钢丝绳、制

动手把。摩擦皮带固定在车辆右侧底座槽钢与 T 型

轮轮面处，操作手把在车辆右侧“A”形支撑架顶端

设置，操作手把与摩擦皮带用钢丝绳连接，通过下压

手把提起皮带与轮面摩擦起到制动作用。

2　操作方法

第一步：两个车为一组，前后各一辆，按道轨长

度分开摆放轨道面上，采取制动措施；

第二步：操作手扳葫芦将吊链和吊钩放至道轨

罗栓孔位置，将吊钩插入罗栓孔内；

第三步：操作手扳葫芦吊起道轨至轨道面以上，

再将手扳葫芦手把固定可靠；

第四步：人力将车推至接道地点，并将道轨平稳

卸车；重复前三个步骤直到全部道轨运送结束。

3　注意事项

（1）由于道轨较重，在推运过程中，手扳葫芦手

把易反弹，因此必须对手扳葫芦手把进行固定，防止

手把反弹打伤作业人员；

（2）吊钩、吊链需经常检查、维护，不能带伤带病

使用；

（3）焊接、罗栓连接部位应在每次使用前检查，

防止因震动、受力出现断裂或松动发生车辆倾倒；

（4）每次使用前检查制动装置，防止制动不灵敏

出现溜车；

（5）对手扳葫芦、车轮等转运部位应定期清洁、

润滑，保证车辆的使用质量。

（6）当巷道坡度较大，单人难以推行时，应加派

1—2 人在车辆前方使用吊装带等工具接车，人员不

允许站在坡下推车。

4　结语

井下专用运道车投入使用后，从原来 5-6 人每

次运一根 8m 道轨，直接转变为 2-3 人每次可轻松完

成 2 根道轨的运输工作，大大节省了人力资源，极大

地减少了劳动力的投入。它能够快速、平稳、可靠的

将轨道运道指定位置，避免了人工搬运过程中的磕

碰伤人事故和时间延误，很大程度提高了安全系数

和工作效率。操作简单方便，职工全部能够迅速上

手，进一步加快了轨道敷设的进度。在综掘巷道轨

道敷设工作中发挥了重要作用，为提高安全系数、提

高劳动效率、降低劳动成本做出了积极贡献。
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图1　井下专用运道车结构示意图
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