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摘 要：针对皮带机跑偏的问题，分析了皮带机跑偏的各种原因及具体的处理方法。 

关键词：皮带机；跑偏；分析；处理方法 

 

前 言 

 

皮带输送机作为我矿的主要运输设备，担负着原煤运输和提升的任务。我矿现有各种型号皮

带机二十多部，而皮带跑偏是影响皮带机正常运转的主要原因之一。皮带跑偏会增大皮带运

行阻力，加速皮带的磨损，严重时还会使原煤洒落及刮边和撕边，影响皮带的工作效率。皮

带损坏后给生产带来不应有的经济损失，因此，解决好皮带机跑偏问题对减轻操作工的劳动

强度及均衡有序的生产都有很重要的现实意义。 

 

1 皮带跑偏的原因分析 

 

皮带机皮带跑偏是皮带机运输过程中经常遇到的问题，通过对皮带机在实际运行工作中的观

察，我们发现引起皮带跑偏的具体原因主要有以下几种。 1.1 皮带机安装误差的影响 

皮带机机架的安装精度对皮带的跑偏有重要的影响，皮带机的安装应严格按照皮带机图纸的

安装要求进行安装，保证皮带机机架的水平度、平行度、立架的垂直度、中线的精确度等，

防止安装上滚筒后由于两边高低不平，前后不在同一垂直平面上而使皮带跑偏。 

1.2 驱动滚筒、改向滚筒、机尾滚筒在水平方向与机架不垂直对皮带跑偏的影响 

驱动滚筒、改向滚筒、机尾滚筒在水平方向与机架不垂直会产生侧向力，这种侧向力会使皮

带跑偏，因此，保证上述各滚筒与机架的垂直度对皮带的正常运行有很重要的作用。 

1.3 皮带张紧程度不够引起的跑偏 

由于皮带在张紧后，运行一段时间会使皮带拉伸造成永久变形或老化，使张紧力下降，造成

皮带松弛，引起皮带跑偏。所以要及时发现皮带是否松弛，发现皮带松弛要及时张紧皮带。 

1.4 皮带连接时，接头错位或皮带中心线不在一条直线上 

如果皮带连接时错位或皮带中心线不在一条直线上时，皮带张紧后会使皮带各部分受力不均

或一侧拉紧另一侧起拱，从而使皮带产生跑偏。连接皮带时应使接口处两边皮带中心线在一

条直线上并且对齐接口。 

1.5 皮带、各滚筒、托辊表面粘有黏附物 

皮带、各滚筒、托辊表面粘有黏附物时，会使皮带横向拉力不均或横向两侧所受摩擦力不一

样，从而引起皮带跑偏。可在皮带机下皮带机头、机尾处安装 V 型清扫器，在卸载滚筒下

皮带处安装清煤器。 

1.6 落煤点不在皮带中心处 

落煤点不在皮带中心处造成皮带对滚筒、托辊两侧的压力不同，引起皮带两侧摩擦力不平衡，

从而使皮带跑偏，可在皮带中心线处根据落煤点的高低安装挡煤板。 

1.7 托辊转动的灵活性对皮带跑偏的影响 

如一串上托辊中，每个托辊转动的灵活性不同或有损坏的托辊不转动，则皮带在托辊上所受

的摩擦力就不同，若左侧托辊转动不灵活或不转动，则皮带在左侧所受摩擦力就大，皮带就



向右侧跑偏，因此，必须保证每串、每个托辊的转动灵活性，要及时更换损坏不转的托辊，

及时清除托辊表面的黏粘物。 

 

2 皮带跑偏的几种处理方法 

 

2.1 安装防跑偏托辊 

这种方法是在发现皮带跑偏后，人工制做防跑偏托辊，并对其进行安装、调整，防跑偏托辊

安装于皮带跑偏侧的皮带架上，强行阻止皮带跑偏，以达到防止皮带跑偏的目的。 

2.2 安装锥形调心托辊组 

锥形调心托辊组上面的托辊为锥形，托辊架下安装一旋转机构用来调整皮带运行方向，当皮

带跑偏至任何一侧时，在皮带与锥形调心托辊的小端产生滑动摩擦力的作用下，使托辊组的

上横梁旋转，将皮带送正，使皮带居中运行，从而达到防跑偏的目的。 

2.3 承载托辊的调整方法 

皮带机皮带在中部跑偏时，可调整上下承载托辊的位置来调整跑偏，具体方法是皮带跑向哪

一侧，哪一侧的托辊朝皮带运行方向前移或另外一侧后移。 

2.4 皮带在张紧绞车处跑偏的调整方法 

如果是张紧绞车车架的制作材料刚度不够使车架变形时，必须修整并加固车架；调整张紧处

改向滚筒时，滚筒的两个轴承座需同时移动，使其与皮带架垂直，调整方法是皮带跑向哪一

侧，哪一侧的滚筒朝皮带运行方向前移或另外一侧后移。 

总之，对于皮带机的跑偏现象，我们只要在安装皮带机时严格按照图纸要求进行安装，加强

日常巡检工作，及时清除引起皮带跑偏的各种因素，掌握皮带跑偏的规律，就能找出相应的

解决办法。 
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